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The following data is taken from documents submitted by applicant. 



Test application is prepared in accordance with § 44 PatG . 
54. Folding machine with cleaning device. 

57. The invention describes a folding machine (4), whose connecting belts (17) are cleaned by 
means of respectively assigned cleaning devices (26). Cleaning devices (26) are swiveled at belt 
connectors (17) across the pneumatic cylinder (36). A cleaning cloth (28) located at tiltable lever 
(33) prevents contamination of connecting belts (17), whereby contamination of folded printed 
copies or printed pages is avoided. In addition, roller drums (2,3) can be cleaned with such 
cleaning devices (26). 
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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Priifungsantrag gern. § 44 PatG ist gestellt 

@ Falzapparat mit einer Reinigungsvorrichtung 

(§7) Durch die Erfindung wird ein Falzapparat (4) geschaf- 
fen, dessen Bandleitungen (17) durch ihnen jeweilszuge- 
ordnete Reinigungsvorrichtungen (26) gereinigt werden. 
Die Reinigungsvorrichtungen (26) werden an die Bandlei- 
tungen (17) uber einen pneumatischen Zylinder (36) her- 
angeschwenkt. Ein auf einem schwenkbaren Lagerhebel 
(33) angeordnetes Reinigungstuch (28) nimmt die Ver- 
schmutzungen von den Bandleitungen (17) auf, wodurch 
ein Abiegen von Verschmutzuhgen auf den gefalzten 
Druckexemplaren oder Druckbogen vermieden wird. 
Auch die Zugwalzen (2, 3) lassen sich mit derartigen Rei- 
nigungsvorrichtungen (26) saubern. 
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Die Erfindung bczicht sich auf einen Falzapparat mil Zy- 
lindcrn zum Transport iercn und Fa I /en von Rogcn und mit. 
mindeslcns cincr mit eincm dcr Zylindcr zusammenwirken- 
dcn Bandleitung zum Transport dcr Bogcn. 

Aus der DE 35 27 710 C2 ist ein Falzapparat zum Qucr- 
lalzen und Zusammcnfuhren zugcschnittcner Druckexein- 
plare bckannl, der Bandlcitungcn aufwcist. Zwci Bandlci- 
tungcn wirkcn mil eincm Falzklappcnzylindcr dcrarl zusam- 
men, daB sic von diescin Druckcxcmplarc ubcmchmen und 
zu wcitcren Bandlcitungcn fordern. 

Ebcnso ist cs bckannl, daB Bandlcitungcn an den Umfang 
cincs Zylindcrs, bci spiels wcisc des Falzmesser- odcr des 
Falzklappenzylindcrs, angestellt sind, so daB die nur von 
den Punkturcn des Falzmesscrzylinders odcr den Falzklap- 
pen des Falzklappenzylindcrs gehaltencn Druckcxcmplarc 
odcr Druckbogen mittcls dcr Bandlcitungcn gegen den au- 
Beren Umfang des Falzmesser- bzw. des Falzklappcnzytin- 
ders gedruckt werden, um zu vcrhindern, daB die Druckcx- 
ernplarc oder Druckbogen aufgrund dcr Drehbcwegung des 
Falzmesser- bzw. des Falzklappenzylindcrs in radialcr Rich- 
tung von dcr Man t el fl ache des Falzmesser- bzw. des Falz- 
klappenzylindcrs weggcdruckt werden, wofur die Zcntrifu- 
galkrafL ursachlich ist. Die Bandleitungen werden vorzugs- 
weise uber Reibung mit den Mantelflachcn derZylinder, an 
denen sie angestellt sind, sowie den auBercn Obcrfiachcn 
der auf ihncn aufiicgenden Druckcxcmplarc angcLricben. 
Die Bandlcitungcn werden dabei lcicht durch die noch fri- 
sche und noch nicht getrocknete Druckfarbe auf den Druck- 
exemplarcn verschmutzl und geben diese teilweise an an- 
dere Druckcxemplare weiter, so daB dicsc eben falls ver- 
schmutzt werden. Ein besonderer, eine Verschmutzung ver- 
ursachender Faktor besteht darin, daB durch das Herausbe- 
wegen der Falzmesser aus der Manic lfl ache des Falzmesscr- 
zylinders in Richtung zu den Falzklappen des Falzklappen- 
zylindcrs, damit. die Druckcxcmplarc von dicscn aufgenom- 
men werden, eine Rclativgeschwindigkeit der Druckexem- 
plare und Druckbogen beziiglich der Mantelgeschwindig- 
keit des Falzmesscrzylinders und der dieser cntsprechenden 
Geschwindigkcit der Bandlcitungcn erzcugt wird. Durch die 
dabei erzeugte Glcitreibung wird vcrstarkl von den Bandlci- 
tungen aufgenommene Farbc auf den Druckexemplaren ah- 
gelegt, so daB diese vcrunreinigt werden. 

Auch an den Zugwalzen, uber die dem Falzapparat eine 
Bedruckstofrbahn zugefiihrt wird, sammeln sich Vcrschmul- 
zungen an, die die Bcdruckstoffbahn und lelztlich die aus ihr 
entsiehenden Druckcxemplare verunreinigen. 

Bei einem Falzapparat der eingangs genannten Art ist es 
die Aufgabe der Erfindung, MaBnahmen zu treffen, um Ver- 50 
unreinigungen der Druckexemplare zu vermeiden. 

Diese Aufgabe wird, wie in Patentanspruch 1 bzw. 9 an- 
gegeben, gelost. 

GemaB der Erfindung wird ein Reinigungsgerat vorgese- 
hen, das in bestimmten Zeitintervallen odcr kontinuierlich 
gegen die Bandleitungen bzw. gegen die Zugwalzen ge- 
driickt wird, umdie auf ihncn abgelegten Verschmutzungen, 
d. h. die Druckfarbe oder Papierstaub, aufzunehmen. 

Vorteiihafte Weilerbildungcn ergeben sich aus den Unter- 
anspriichen. 

Das Anstellen des Reinigungsgerat an die Bandlcitungcn 
bzw. die Zugwalzen erfolgt emweder automatisiert oder ma- 
nuell. Das Reinigungsgerat wird beispielsweise mittels ei- 
nes pneumatischen Zylindcrs angestellt. Vorzugsweise laBt 
sich das Rcinigungstuch mittcls Rollcn wcitcrdrchcn, so daB 
kontinuierlich oder in Intervallen alle Verschmutzungen von 
den Bandleitungen aufgenommen werden konnen. Wenn 
keine Falzexemplare durch den Falzapparat transportiert 



30 



35 



40 



45 



55 



60 



65 



werden, konnen die Bandleitungen odcr die Zugwalzen auch 
mittels einer Reinigungsflussigkeit gereinigt werden, die 
entweder unmittelbar auf die Bandleitung bzw. die Zugwal- 
zen gespruht. wird oder durch die das Rcinigungstuch bc- 
nelzt ist. 

Nachsiehcnd wird die Erfindung an eincm Ausfiihrungs- 
beispiel anhand dcr Zeichnungen nahcr erlautert. Es zcigen: 

Fig. 1: einen Falzapparat im Qucrschnitt mil Bandleitun- 
gen, an denen Reinigungsvorrichtungen angestellt sind, 

Fig. 2: cine Rcinigungsanordnung gemaB Fig. 1 in ver- 
groBerter Ansicht und 

Fig. 3: eine Reinigungsanordnung in der Draufsicht. 

Eine Bcdruckstoffbahn 1 (Fig. 1) wird durch Zugwalzen 
2 und 3 eincm Falzapparat 4 zugefiihrt. Mittcls eincs 
Schncidzylinders 5, der ein Schneidmesser 6 aufweist, wer- 
den aus der Bcdruckstoffbahn 1 Druckbogen erzcugt, die 
mit tels Punkturnadeln 7 auf dem Umfang eines Falzmesscr- 
zylinders 8 aufgcspicBt werden. Mittcls Falzmcsscrn 43 
werden die Druckexemplare in den Bereich zwischen Aufla- 
gen 9 und Falzklappen 10 eines Falzklappenzylindcrs 11 
hineingedruckt. Die gcfalzten Druckexemplare werden von 
dem Falzklappenzy finder 11 an ein Schaufelrad 12 mit 
Schaufeln 13 abgegeben. Aus den Bereichen zwischen den 
Schaufeln 13 fallen die gcfalzten Druckexemplare auf eine 
Bandleitung 14 und werden von dieser auf einer weileren 
Bandleitung 15 weilergefSrdert. 

Um zu erreichen, daB die nicht mittels Punkturnadeln 7 
oder dcr Falzklappen 10 auf dem Umfang des Falzmesscr- 
zylinders 8 bzw, des Falzklappenzylindcrs 11 befestigten 
Endcn der Druckexemplare wan rend der Umdrehung des 
Falzmesscrzylinders 8 bzw. des Falzklappenzylindcrs 11 
nicht infolgc der Zentrifugalkraft radial von dercn Umfang 
weggeschleudert. werden, sind seitlich des Falzmesserzy fin- 
ders 8 und des Falzklappenzylindcrs 11 eine Fiihrungszunge 
16 sowie Bandleitungen 17 und 18 angeordnet. Die Bandlei- 
tungen 17 und 18 werden durch den Kontakt mit den Um- 
fangsflachen des Falzmesscrzylinders 8 bzw. des Falzklap- 
penzylindcrs 11 angetricben und laufen uber Rollen 19 bis 
22 bzw. 23 bis 25. Durch den Kontakt mit den Druckexem- 
plaren nchmcn die Bandlcitungcn 17, 18, d. h. die in Ab- 
standen zueinandcr laufenden Bander der Bandleitungen 17, 
18, Druckfarbe und Verschmutzungen von den Druckexem- 
plaren und aus dcr Umgebung auf, die sie wiederum auf 
Druckexemplaren ablegen. Dies geschieht besondcrs dann, 
wenn die Bandleitung 18 wahrend des Zeitraums, in dem ein 
Falzmesser 43 ein Druckexemplar von der Mantclflache des 
Falzmesscrzylinders 8 wegdriickt, eine Relativgeschwindig- 
keit gegenuber dem durch das Falzmesser 43 weggedriick- 
ten Falzexemplar aufweist. 

Um die Verschmutzungen von den Bandleitungen 17, 18 
zu entfernen, sind gleich aufgebaute Reinigungsvorrichtun- 
gen 26 und 27 vorhanden, die ein an die jeweiligc Bandlei- 
tung 14, 15 heranschwenkbares Reinigungstuch 28 bzw. 29 
aufweisen. 

Die Reinigungsvorrichtung 26 ist in Fig. 2 und 3 vergro- 
Bert dargestcllt. Das Reinigungstuch 28 lauft liber eine An- 
preBspindel 30, die, wenn das Reinigungstuch 28 in der Po- 
sition 28* gegen die Bandleitung 17 angestellt wird, die Po- 
sition 30" einnimmt. Anstelle der AnpreBspindcl 30 kann 
auch eine AnpreBroile oder ein AnpreBschuh vorhanden 
sein. Das Reinigungstuch 28 wird vorzugsweise von einer 
Vorratsrolle 31 abgerollt. Der bereits vcrbrauchte Anteil des 
Reinigungstuchs 28 wird anschlicBend auf eine Aufwickel- 
rolle 32 aufgewickelt. Das Reinigungstuch 28 wird entwe- 
der mittcls cincs Motors odcr manucll wcitcrbcfordcrt. Da- 
bei kann die Bewegung des Reinigungstuchs 28 entweder 
dann erfolgcn. wenn die Reinigungsvorrichtung 26 von der 
Bandleitung 17 abgcstellt ist, oder auch, wahrend sie an die 
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Bandleitung 17 angesicllt ist. Die Rcinigungsvorrichtung 26 
ist zusammen mil der AnprcBspindcl 30, dcr Vorratsrollc 31 
und der Aufwickclrolle 32 in cincm Lagerhcbel 33 gelagert, 
der ubercine drchbare Spindcl 34 schwenkbar ist. Diese ist 
in eincr ortsfcslcn Haltcrung 35 gelagert. An der Halterung 
35 ist auch cin pncurnatischer Zylinder 36 iiber eincn Bolzen 
37 angclcnkl. Die Kolbcnstange 38 dcs Zylinders 36 ist iiber 
eincn Ciclcnkbolzcn 39 mil dcm Lagerhcbel 33 verbunden. 
so daB durch die Bcwcgung der Kolbcnstange 38 dcr Lager- 
hcbel 33 in Richtung zu dcr Bandleitung 17 oder von ihr 
wcggcschwcnkt werden kann. 

Vorzugswcisc wird die Weiterbcwcgung des Reinigungs- 
tuchs 28 gleichzeitig mil dcr Schwcnkhcwegung dcs Lager- 
arms 33 vollzogcn. Ilierzu isl auf dcr Aufwickclrolle 32 ein 
Freilauf 40 angeordnct, der iiber eincn Bolzen 41 mit der 
oris fes ten Halterung 35 verbunden ist, wobei dcr Bolzen 41 
inncrhalb eincs Langlochs in dcr Halterung 35 bewegbar ist. 
Somit wird crrcicht, daB das Rcinigungstuch 28 nur dann 
weiterbewegt wird, wenn die Rcinigungsvorrichtung 26 zu 
dcr Bandleitung 17 hinbewegt wird. Anstclle des Freilaufs 
40 laBl sich auch ein Klinkcnrad in Verbindung mit einer an 
dcr Halterung 35 befestigten Sperrklinkc verwenden. 

Die Rcinigungsvorrichtung 26 ist ubcr den Lagerarm 33 
schwenkbar gegenuber dcr mit eincr Scitenwand verbunde- 
nen Halterung 35 gelagert. Gegenuber der anderen Seii en- 
wand isl die Rcinigungsvorrichtung 26 cbcnfalls iiber einen 
Lagerarm 42 schwenkbar gelagert. 

Die Bandleitungen 17, 18 wcisen einc Mchrzahl von ne- 
bencinander vcrlaufendcn Bandern auf, zwischen dencn 
frcic Zwischcnraumc sind. Vorzugswcisc verlaufcn die Ban- 
der asymmctrisch beziiglich der Seitcnkanten dcs Reini- 
gungstuchs 28. Daher laBt cs sich, wenn man es zuriicklau- 
fen laBl, noch einmal von derselben Seite benutzen, urn die 
Bander dcr Bandleitungen 17, 18 zu reinigen, weil in diesem 
Fall die Bander ihre Verschmutzungen an den noch freien 
Zwischcnraumcn dcs Reinigungstuchs 28 abgeben. Ebenso 
ist vorstellbar, auch die Ruckscitc des Reinigungstuchs 28 
zu verwenden, wenn dieses genugend dick isl. Das Rcini- 
gungstuch ist entwedcr ein VHes oder ein filzartiges Mate- 
rial oder cin Schwamm. In eincr einfachen Ausfuhrungs- 
fonn ist cs fest auf dcm schwenkbarcn Lagerarm 33 ange- 
ordnct. Die Reinigungsvorrichtungcn 26, 27 werden bei- 
spiclswcise in bestimmten Zeitabstandcn an die Bandleitun- 
gen 16,17 herangeschwenkt. Insbesondere ist es auch mog- 
lich, den Falzapparat 4 wahrend des Leerlaufs zu reinigen, 
wobei die Reinigungsvorrichtungcn 26, 27 solange an den 
Bandleitungen 16, 17 herangeschwenkt bleiben, bis deren 
Verschmutzungen cntfernt sind. Daruber hinaus kann wah- 
rend des Leerlaufs auch cine Rcinigungsflussigkeit zum 
Einsatz kommcn, durch die entweder das Reinigungstuch 
28, 29 direkl oder indirekt die Bandleitungen 16, 17 benetzt 
werden, damil sic besscr die Vcrunrcinigungen an die Reini- 
gungstiichcr 28, 29 abgeben. Das Reinigungsmittel wird 
entwedcr aus Diisen automatisch herausgespruhl oder ma- 
nuell aufgetragen. 

Eine nach Art der Rcinigungsvorrichtung 26, 27 aufge- 
baute Reinigungsvorrichtung laBt sich auch einsctzen, um 
die Bandleitungen 14, 15 zu reinigen. 

Ebenso laBt sich eine wie die Reinigungsvorrichtungen 
26, 27 aufgebaute Reinigungsvorrichtung einsetzen, um die 
Mantclflachen der Zugwalzen 2, 3 zu reinigen, auf dencn die 
Bedruckstoffbahn 1 Verschmutzungen, insbesondere Druck- 
farbe, ablegt. Wenn die Zugwalzen 2, 3 nur dann gereinigt 
werden sollen, wenn wahrend dcs Leerlaufs des Falzappa- 
rats 4 kcinc BcdruckstofFbahn zwischen ihncn hindurch- 
lauft, isl eine einzige Reinigungsvorrichtung ausreichend, 
die abwechselnd an die eine und an die andere der Zugwal- 
zen 2, 3 herangeschwenkt wird. Andcrnfalls sind zwei Rei- 
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nigungsvorrichtungen vorzusehen, die jeweils einer der 
Zugwalzen 2. 3 zugeordnet sind und die auch dann, wenn 
die Bedruckstoffbahn 1 zwischen diesen hindurchlauft, an 
dicse angestellt werden konnen, um sic zu sauhem. 

Durch die Erfindung wird ein Falzapparat 4 geschaffen, 
dessen Bandleitungen 14, 15, 17, 18 durch ihncn jeweils zu- 
geordnctc Reinigungsvorrichtungen 26, 27 gereinigt wer- 
den. Die Reinigungsvorrichtungcn 26, 27 werden an die 
Bandleitungen 17, 18 ubcrcinen pneumatischen Zylinder 36 
herangeschwenkt. Ein auf cinem schwenkbaren Lagerarm 
33 angcordnctcs Reinigungstuch 28, 29 nimml die Ver- 
schmutzungen von den Bandleitungen 17, 18 auf, wodurch 
cin Ablcgcn von Verschmutzungen auf den gefalztcn Druck- 
excmplarcn oder Druckbogcn vermieden wird. 

Patentansprtiche 

1. Falzapparat (4) mit Zylindem (8, 11) zum Transpor- 
tieren und Falzen von Druckexemplaren oder Druckbo- 
gen und mit mindestens eincr mit einem der Zylinder 
(8, 11) zusanunenwirkenden Bandleitung (17, 18) zum 
Transport der Druckexemplare oder der Druckbogen, 
dadurch gokennzeichnet, daB an der Bandleitung (17, 
18) eine Reinigungsvorrichtung (26, 27) mil einem 
Reinigungssubstral (28, 29) zur Aufnahme von Ver- 
schmutzungen dcr Bandleitungen (17, 18) angeordnct 
ist. 

2. Falzapparat (4) nach Anspruch 1 . dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Rcinigungsvorrichtung (26, 27) cinen 
an die Bandleitung (17, 18) heranschwenkbaren Lager- 
arm (33) aufweist, auf dcm das Reinigungssubstral be- 
festigt ist. 

3. Falzapparat (4) nach Anspruch 2, dadurch gekciin- 
zeichnct, daB dcr Lagerarm (33) iiber cinen pneumati- 
schen Zylinder (36) an die Bandleitung (17, 18) hcran- 
schwenkbar ist. 

4. Falzapparat (4) nach einem dcr Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Reinigungssubslrat 
ein Reinigungstuch, insbesondere cin Filz, ein 
Schwamm oder cin VliessiotT, ist. 

5. Falzapparat (4) nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Rcinigungstuch (28, 29) von einer 
Vorratsrollc (31) auf eine Aufwickclrolle (32) aufwik- 
kelbar isl. 

6. Falzapparat (4) nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Wickelbewcgung des Reinigungs- 
tuchs durch eine mechanische Kopplung der Drehbe- 
wegung der Aufwickclrolle (32) oder der Vorratsrollc 
(31) mit dcr Schwenkbewegung des Lagerarms (33) 
bewirkt wird. 

7. Falzapparat (4) nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die mechanische Kopplung ein auf dcr 
Aufwickclrolle (32) angeordncter Freilauf (40) oder 
ein Klinkcnrad in Verbindung mit einer Sperrklinkc ist. 

8. Falzapparat (4) nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Reinigungstuch (28, 
29) asymmctrisch beziiglich der Lage von Bandern der 
Bandleitungen 17, 18 angeordnei ist, so daB es, wenn 
es nick warts lauft, nochmals von derselben Seite ver- 
wendbar ist. 

9. Falzapparat (4), insbesondere nach einem der An- 
spruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB er minde- 
stens eine gemaB einem der Anspruche 1 bis 8 aufge- 
baute Reinigungsvorrichtung zum Reinigen von Zug- 
walzen (2, 3) aufweist. 
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